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, * OPIS Fy [My] MATERIAL SPECIFICATION DESIGN DATA(DANE PROJEKTOWE)
< N < SHELL / HEAD STUD BOLT/NUT SA193-B7 (1.7225,
h Fx = OBWODOWA SILA SCINAJACA (poww{wswwm) SAS16-70 (1.0481) | ToR” DWUSTR /NAKR.) SMa4_2H Emm% CODE : ASME SEC. VIl DIV. 1 2010 EDITION
Fy = SILA PROMIENIOWA (KIERUNEK DODATNI DO ZBIORNIKA WEAR PLATE SA516-70 (1.0481) | ANCHOR BOLT/NUT SA307-B (A-70) [ CODE STAMP : CE CERTIFICATE QUIPMENT NO. : OOLCP20BBO10
Fr ~ WIDLUZNA SILA (SC\NAJACA ) * DESCRIPTION D s ) by M) SA363-A (A=70) _ (R DDy
_ Fx = SHEAR FORCE CIRCUMFERENTIAL (NOGA STABILIZUJACA) SA36 (1.0044) | {{iCHO' DO PODNOSZ.) SA283-C (1.0037) | CAPACITY(WYDAINOSC) : 4.5 ton/h TYPE(TYP) : VERTICAL LEG(NOGA PIONOWA)
Mx = MOMENT OBWODOWY REINFORCING PAD VORTEX_BREAKER FLUID : WATER & STEAM MIXTURE
My = MOMENT SKRECAJACY Fy = RADIAL FORCE (DIRECTION VESSEL POSITIVE) (PODKL. WZMAC.) $A516-70 (1.0481) (URZ. PRZECIWWIR.) SAS16-70 (1.0481) | OPERATING TEMP.(TEMP. ROBOCZA) : 100 C (CIECZ : WATER & STEAM MIXTURE(WODA | MIESZANINA PARY)
Mz = MOMENT WZDLUZNY Fz = SHEAR FORCE LONGITUDINAL BAFFLE(PRZEGRODA) SA516-70 (1.0481) ?&%E\CPZL@XEZNAM) SA240-304 (1.4301) | OPERATING PRESS.(CIS. ROBOCZE) : 1.013 bara [REQD NO.(WYM. LICZBA) : 1 SET
Mx = MOMENT CIRCUMFERENTIAL - F
My = TORSION MOMENT FLANGE(KOLNIERZ) SA105 (1.0460) EARTH LUG(UCHO UZIEM.)| SA240-304 (1.4301) | DESIGN TEMP.(TEMP. OBLICZENIOWA) : R0 "C| LOCATION(LOKALIZACJA) : INDOOR(POMIESZCZ. ZAMKN.)
[NOZZLE FORCE AND MOMENT] Mz = MOMENT LONGITUDINAL SA106-B (1.0345) | GASKET(USZCZELKA) GRAPHITE+316L S.5 | DESION PRESS. W PWHT : NO
(SILA | MOMENT DYSZY) NOZZLE NECK(ZWEZ. DYSZY) (CISN. OBLICZENK =
SA33B—P1T (1.7335) HYDRO. TEST PRESS. : 75 bar.g JOINT EFFIC. (SHELL/HEAD) : 0.85 / 1.0 (SEE NOTE 6)
FORCE(SILA) / Kgf MOMENT(MOMENT) / Kgf.m (CISN. _PROBY WODNEJ) (WYDAINOSC LACZNA (POWLOKA/GLOWICA) : 0.85 / 1.0 (PATRZ. UWAGA 6
MAM.P : 5.0 borg @ 200 C RADIOGRAPHY (SHELL HEADR : SPOT / FULL
NOZZLE NO.(NR DYSZY) Fx Fy Fz Mx My Mz NOTES AN E o -9 (RADIOGRAF (POWLOKA/GLOWICA) : (MIEISCOWA /‘PELNA)
—_— MDMT : =20 °C INSULATION(IZOLACJA) : 50 mm (BY OTHERS)
N1,N2(150) 1,700 850 1,700 466 746 466 ”
: VOLUME(OBJETOSC) : 4.5
N3N17(100) 941 470 941 258 3 258 1. ALL DIMENSIONS ARE IN MILLMETERS UNITS.(WSZYSTKIE WYMIARY ZOSTALY PODANE W MILIMETRACH) !E‘E?A\CVEDLEOS(\:G‘LY .‘BZ/ZOS:DOOR) (0BJETOSC) m
2. UNLESS OTHERWISE NOTED, ALL FLANGE BOLTS SHALL STRADDLE LONGITUDINAL VESSEL CENTER LINE. : . SPECIFIC GRAVITY(CIEZAR WEASCIWY) : 1.0
N4.N5,N12(50) 524 568 524 187 299 187 (INACZEJ, WSZYSTKIE $RUBY KOLNIERZOWE POWINNY BYC ROZMIESZCZONE WZDLUZ LINII SRODKOWE (KONS. ODP. NA DZAL. SEJS. : IBC 2009) —
NS,N7,NH(EU) 980 490 980 215 344 215 ZBIORNIKA, PO OBU STRONACH) EMPT‘((PUSTV) © 2,108 kg CORROSION ALLOWANCE(NADDATEK NA KOROZJE) : 1.0 mm
3. ALL GASKET CONTACT SURFACE OF FLANGES SHALL BE 3.2 ~ 12.5 Ra. WEIGHRY [ OPERATING ™ 3900 1o CLEANING - SEE SPECIFICATION
N13,N15,N16(25) 181 90 181 20 32 20 (CALA POWIERZCHNIA KONTAKTOWA USZCZELKI KOENIERZY WYNOSI 3.2 ~ 12.5 Ra.) (CIEZAR) (VF«UEEASVL%E:ACV)- j 9| (CZYSZCZENIE : PATRZ SPECYFIKACJA)
ki : PAINTING : SEE SPECIFICATION
4. THE VESSEL MUST BE THROUGHLY DRAINED AND DRIED AFTER HYDROSTATIC TEST. (kg) (GAPLN: Woba) @ 6:516 kol PANTING, i FEE. SHEC IO cacan)
(ZBIORNIK NALEZY DOKLADNIE OPROZNIC | OSUSZYC PO WYKONANIU PROBY WODNEJ.)
5. TELL TALE HOLES IN REINFORCING PADS SHALL BE FILLED WITH GREASE ONLY AFTER LEAK TEST. NOZZLE SCHEDULE(ZESTAWIENIE DLA DYSZY)
(OTWORY KONTROLNE W PODKLADKACH WZMACNIAJACYCH NALEZY WYPELNIC SMAREM WYLACZNIE PO PROBIE SZCZELNOSCI) [ WaRK ?'w o THK RATING DESCRIPTION T70 FACE] R MARSS
6. SHELL TO HEAD JOINT SHALL MEET UW—11(a)-5)(b) srueo) (L) (GRUB)L  (0zNACZ) (OP) (0o ok} (WG
: WANIFOLD INLET
(POLACZENIE POWLOKI Z GLOWICA SPELNIA WYMAGANIA UW—11(0)-5)—(b)) N1 1 150 | 1.0 BW (WLOT RURY ROZGALEZNEJ) | SEE DWG, c
7. STAINLESS STEEL PARTS CORROSION ALLOWANCE : Omm N2 | 1| 150 | 11.0 BW (WLO“?A”R‘ESYLDR&LGE;(EZNEJ) SEE DWG
WANIFOLD_INLET
1%30 N3 | 1 | 100 | 86 BW (WLOT RURY ROZGALEZNEJ) | SEE DWG.
NEY WANIFOLD _INLET
Ne | 1] 50 | 87 BW  |(wLoT RURY ROZGALEZNEY)|SEE DWC-
WANIFOLD_INLET
560 240 600 N5 1 50 8.7 BW (WLOT RURY ROZGALEZNEJ) SEE DWG,
180° PRIMARY A/H_COND.
510 290 Ne “ “OO 76 BW PIERWOTNE SKROP/L Z%DDGRZEW. POW.) 900
PRIMARY A/H_COND.
N7 1 100 7.6 BW PIERWOTNE SKROPL. Z PODGRZEW. PQW.) 900
i NO| 1| 80 | 7.6 BW OVERFLOW(PRZELEW) 900
NOZZLE ORIENTATION(POL.OZENIE DYSZY) Goo/ RN RED BW |DRAN(ODPROWADZENIE)  |SEE DWGJ,"or Dot
N2 | 1| s0 | 87 B 10, Puue SucTion SEE DWG., s peacowmn)
(TOP VIEW) (DO_SSANIA_POMPY)
A . . . W/SPRAY NOZZLE
(W‘DOK z GORY) N3p| 2 | 25 |, s B T PONPY SeRoPLIN) | SEE DWG. 2'0rszh rozeia
13p IR NS | 1| 25 |, Gd| P40 WNRF | oW TRV pRoERLYW) | 9% 5t stkcowm) D
6.4 MIN. FLOW INLET W/CONPANION FLANGE
\8 25 100 25/ NB | T | 25 |4 goss| PNO WNRF | (wior NA MIN. PReEPryw)| 900 | (@ kot zescow)
2-2:1 ELUP. HEADS 2-LIFTING LUGS Y SEE DWG
(2 GLOWICE ELIPTYCZNE 2:1) 380 380 (2-UCHA DO PODNOSZENIA) N17 | 1 100 | 8.6 A VENT(ODPOWIETRZENIE) 3
(AT 90", 270") NIB | 1| 25 |, S| PN4OWNRF | PI SEE DWG/| (¢ pan oo
(POD KATEM 90", 2707) N9 | 1| 45 | 95 PN500 TE 810
Q 5.6 W/L-CL501 & BLOGK VA
/ HEAD OUTSIDE /N N20,| 2 | 20 |, Gos| PN4O WNRF | U 900 wp-cisor & ow. ovon,
a W/BLOCK V,
(GLOWICA NA ZEWNATRZ) 50/ N21g| 2 | 25 |, G3ss| PN4O WNRF | LT 900 | {5ty -
: a /N5 MI | 1| 500 | 8.0 | (st t50f k)| MANHOLE(WLAZ) 1000 (ZWZ/UDD:XVWK\EM)
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4-SUPPORT LEGS \\\‘7_// 4-$27 HOLES FOR 2% |70t RYSUNEK MONTAZOWY ZBIORNIKA SKROPLIN PODGRZEWACZA POWIETRZA
4 NOGI STABILIZUJACE 58
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4—-¢27 HOLES FOR 22 [Wr profktu P0SCO/I0N / Nrrysunku _ 0n_ —
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